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Elektronik ve Haberlesme Miihendisi,
Endiistri Yonetimi ve Otomasyon
Pazarlama ve Teknik Destek Sorumlusu

Ufkun 6tesini gorebilmek

Daginik otomasyonun cekirdegi giivenilir veri iletisimidir. Stirecleri
yonetebilmek sensor, aktiiator, kontrolor arasi veri akisini saglamakla
gerceklesir. Veri akis yonetim sistemleri otomasyon diinyasinin disindan
gelen etkilerle uzun bir evrim gecirmektedir. Evrimin ilk dénemi kablolama
uygulamalarinin yetersizligine karsi gelistirilen fieldbus sistemleridir. Phoenix
Contact gelistirdigi “Interbus” sistemi ile tarihi yazan degil, yapan firma
olmustur!

Endustriyel iletisimin ikinci donemi Internetin popiiler olmasiyla baslamistir.
IT diinyasindan alinan Ethernet bu dénemde hem yayginlasmis, hem de
geliserek otomasyon diinyasinin temel gereksinimleri olan gercek zamanlilik
ve glivenilirlik performanslarini yiikseltmistir. Phoenix Contact bu donemde
de 6ncii endustriyel iiriin saglayicisi Ginvanina yakisir sekilde fonksiyonel ve
yenilikgi tirtinlerle musterilerine yliksek katma deger sunmaya devam etmistir.

Evrimin liclinci donemi kablosuz aglar ile baslamistir. Cihazlar ve makineler
kolay yer degistirebilir ve baglanabilir olmus, kisitlayici kablolara gerek
kalmamistir. Ancak muhafazakar karakterdeki otomasyon kabloyu tamamen
terketmemis, fieldbus, Ethernet ve kablosuz yapidan olusan karma sisteme
gecmistir. Uclincti donemin diger 6nemli gelismesi maliyetleri azaltip
ongoriilebilirligi arttiran bulut teknolojisidir. ERP, MES buluta tasinmis, l1oT
fiziksel Uriin akisi ile sanal veri akisini paralel ilerler hale getirmistir.

Biitlin bu gelismeler imalat ve hizmet firmalarini komple c6ziim sunan partner
arayisina yoneltmistir. Her zaman ufkun 6tesini géren Phoenix Contact konuya
cok dnceden hazirlanarak endustriyel iletisimin lider firmasi konumunu
korumustur.

Tarihin nesnesi degil, 6znesi olmaya devam edecegiz...

Alpay Samen
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Zaman hassasiyetli aglar icin giivenilir coziimler

Dijital sinir sisteminizin performansi Phoenix Contact’tan

Sayin Miiller, Glivenilir Endiistriyel
iletisim ne anlam ifade etmektedir, ne kadar
o6nemlidir?

Martin Miiller (Kidemli Direktor, 1/0 Network
is Birimi): Giivenilir endiistriyel iletisim modern
otomasyon ve imalat yonetim sisteminin dijital
sinir sistemidir. Onsuz ne siirecler verimli bir
sekilde kontrol edilebilir, ne de is sistemleri
arasinda veri iletisimi saglanabilir. Bu nedenle
yuiksek verimlilik ve performans isteyen tesisler
endustriyel iletisim sistemlerine biyiik 6nem
verirler.

Firmalarin endustriyel iletisim
sistemlerinden beklentileri nelerdir?
Martin Miiller: Bu sistemlerden beklentiler su
konulari kapsar:

- Zorlu endiistriyel ortamlarda dahi yiiksek
giivenilirlik

- Degisen gereksinimlere uyum icin esneklik
- Ariza teshisinde ve yonetimde sadelik

- Uluslararasi standartlara uygunluk

Yalnizca bu beklentilerin hepsini birlikte
karsilayabilen endustriyel iletisim sistemleri
kullanicilari uzun vadede tatmin edebilir.

Farkh endiistriyel iletisim ortamlari
arasindan (bakir, fiber optik, kablosuz vb.) secim
yaparken hangi faktorler dikkate alinmalidir?

Martin Miiller: Giiniimiizde Ethernet tabanh
iletisim sistemleri cesitli iletim ortamlari ile
sunulmaktadir. Pek cok uygulamada bu ortamlar
karma bicimde kullanilmaktadir. Bunun nedeni
uygulama gereksinimlerini daha esnek ve

daha ekonomik bicimde karsilamaktir. Bakir
kablolar diisiik maliyetleri ve saglamhiklari ile
one cikmaktadirlar. Fiber optik sistemler uzun
mesafeli iletisimde ve parazit (interference)
bulunan ortamlarda glivenilir islevsellik
sunduklariicin tercih edilmektedirler. Kablosuz
iletisim ise 6zellikle iletisim cihazlarinin mobil
sistem bilesenlerine entegre edildigi yerlere,
ornegin lojistik sistem icinde otomatik kilavuzlu
araclarin kullanildigi béliimlere uygundurlar.
Dolayisiyla genel bir iletisim sistemi tasarlanirken
uygulama gereksinimleri ile ortam 6zelliklerinin
optimum uyumuna dikkat edilmelidir.

Her uygulamada cok cesitte iletisim
ortamlar birlikte bulunduguna gére bu
coziimleri tek bir saticidan edinmenin avantajlari
bulunmakta midir?

Martin Miiller: Eger bir iletisim sisteminin
tlim bilesenleri tek bir imalatcidan alinirsa
proje planlama, kurulum, devreye alma,
isletim ve bakim calismalar yiiksek
koordinasyon diizeyi sayesinde sadelesir
ve verimliligi ylkselir. Network yonetim
yazilimi ve benzeri uygun araclar ile
agdaki tiim cihazlarin parametrelerinin
belirlenmesi ve diyagnostik calismalari
kolaylasir. Tek uretici ile calismak ayni
zamanda uzun siirebilecek sistem
arizalarinin ve uyumsuzluklarin da 6niine
gecmeye yardimci olur. Ek olarak yonetim yiiki
de azalir.

Martin Miiller

Kidemli Direktér, 1/0 ve
Network is Birimi, Phoenix
Contact Electronics GmbH

Phoenix Contact icin endistriyel
iletisim sektorii ne anlam ifade etmektedir?

Martin Miiller: Endiistriyel iletisim sektoriinii
yasamsal dnemde gérmesi nedeniyle Phoenix
Contact 30 yildan uzun bir siiredir bu alanda
arastirma, gelistirme, lretim ve uygulama
calismalari yapmaktadir. Bu calismalar kendi
gelistirdigi sensor-aktiiator veri yolu olan
Interbus sistemi ile baslamis olup bugiin
Profinet gibi modern Ethernet tabanli ¢cézlimleri
kapsamaktadir. Bir otomasyon sistem altyapisi
icin tiim iletisim ortamlan (bakir, fiber optik,
kablosuz iletisim, mobil radyo vb.) ve farkl tiirde
cihazlar ve koruma siniflari icin coziimler (19”,
DIN-Rail, IP20, IP65 vb.) sunmasi ve siber glivenlik
uygulamalarini da portféyiine katmasi Phoenix
Contact’in bu konuya ne kadar biiyiik 6nem
verdiginin kanrtidir.

Endiistriyel iletisim teknolojilerindeki
en son gelismeler ve inovasyonlar nelerdir? Bu
gelismeler Endiistri 4.0 ile paralellik géstermekte
midir?

Martin Miiller: Uluslararasi standartlari
belirleyen kurumlarin cok sayida teknolojiyi
kullanilir kabul etmesi enddistriyel uygulamalara
yeni olanaklar da sunmaktadir. Ozellikle zaman
hassasiyetli aglar (time sensitive networks)
olarak adlandirilan standartlar endustriyel
uygulamalarda ve 5G mobil iletisimde

kablosuz ¢coziimler icin yiiksek giic, kesinlik ve
ongorilebilirlik vadetmektedir. Bu gelismelerin,
modern enddistriyel 4.0 uygulamalarinda
gelecekteki iletisim sistemleri icin temel oldugu
ve yayginlasacag diisiiniilmektedir. M
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Gelecege yonelik haberlesme

Makine aglarini kurmak artik cocuk oyuncagi kadar kolay

Saha seviyesinden ofis uygulamalarina sorunsuz
Ethernet tabanli veri alisverisi, Endustri 4.0°in
gelecekteki makine aglarina getirdigi temel
zorluklardan biridir. Haberlesme uzmani
Phoenix Contact bu nedenle sadece kapsamli
degil, ayni zamanda kullanimi kolay, giivenli ve
gelecege hazir, uygun coziimler sunmaktadir.

insan ya da makine olsun, bir sey kesindir:
haberlesme olmadan hicbir sey yiirliimez.
Bununla birlikte pratikte katilimcilarin
birbirlerini anlamadiklari veya yanlis anladiklari
da bir gercektir. Bunun sebebi ayni anda
konusan cok sayida katimcinin, farkli dilleri
konusmasi veya kendini ifade etmenin
karmasik yollari olmasidir. Yanlis anlamalar
ongoriilemeyen sonuclarla kolaylikla hatalara
neden olabilir. Bu nedenle, uniform bir dil ve
diizenlenmis haberlesme tim katilimcilar
arasinda sorunsuz bilgi alisverisi icin temel 6n
kosullardir. Bu, makine ve sistemlerdeki veri

Resim 1: Phoenix Contact‘in genis liriin portfdyii, bir makine
agl kurmak icin gereken tiim bilesenleri kapsamaktadir.

ahsverisi icin de gecerlidir.

Gecmiste, Ethernet 6zellikli bilesenlerin miktari
nispeten sinirhydi, ancak evrensel Ethernet
haberlesmesi sayesinde sayilari gittikce artiyor.
Sonucta, agda istenmeyen veri trafigi riski de
artis gosteriyor. Yetkisiz baglanan cihazlar veya
yanhslikla olusan déngiiler iiretim siirecini
etkileyebilir. Eger kullanici ek olarak PROFINET
veya EtherNet/IP™ gibi 6zel protokollere ihtiyac
duyarsa, kullanilan cihazlar giivenilir veri
ahsverisini korumak icin 6zel gereksinimleri
yerine getirmek zorundadir. Bulut tabanli
coziimler, IT glivenligi, akill cihazlarin kullanimi
veya uzaktan giivenli bakim olanagi gibi
teknoloji trendleri, ag haberlesmesini etkiler.
Makine iireticileri icin bu, siirekli olarak yeni
teknolojilerle desteklenebilecek genis aglan
planlamak ve bunlara servis vermek zorunda
kalmak anlamina gelir; tim bunlar hem kendi
hem de musteri calisanlari icin yonetilebilir
kalmalidir.

Uniform kontrol felsefesi

Bu talepleri karsilamak icin, bilesenleri baglayan
ve veri haberlesmesini kontrol eden anahtarlara
ek olarak, makine aglarinda yeni cihaz tiirleri
kullanilir. Ornegin mobil cihazlarini veya nakil
sistemlerini otomasyon agina baglamak

icin kablosuz modiiller kullanilir. Glvenlik
bilesenleri, makinelerin tiretim agina glivenli
entegrasyonunu saglamak icin giderek daha
fazla kullanilmaktadir. Ek olarak, makinelere
sifreli ve dolayisiyla giivenli uzaktan erisim
saglar. Makine imalatinda kiiresel pazarda
rekabetci kalma baskisi yiiksektir. Miisterilerin,
kullanimi kolay cihazlara olan talebini
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karsilamak icin, gerekli tiim ag bilesenlerini

tek bir lireticiden temin etmek mantiklidir. Bu,
standard bir kontrol felsefesine izin verir ve fiyat
pazarliklarinda uzlasma yaratir. FL Switch 2000,
FL WLAN 1100, FL mGuard ve TC Cloud Client
Urtin aileleri ile haberlesme uzmani Phoenix
Contact modern makine gereksinimlerinin 6zel
ihtiyaclarricin en uygun ¢o6ziimu sunmaktadir
(Resim 1).

Teshis edilebilir yiiksek siireklilikte aglar

Gecmiste, yonetilemeyen switch’ler genellikle
makine imalatindaki ag katilimcilari arasinda
araytiz islevi gordli. Nedeni uygun fiyat

ve kolay kurulumdu. Ancak bu cihazlar
sayilari stirekli artan ag katilimcilarinin
haberlesme ihtiyaclarindan dogan talepleri
karsilayamamaktadir. Ornegin yénetilemeyen
switch'lerin ag teshisi veya veri yiikiinii
azaltma mekanizmalari yoktur. Bu nedenle
modern makine aglarinda sadece sinirli lciide
kullanilabilirler.

Ote yandan, akilli anahtarlar tam olarak bu
islevlere sahiptir. Optimum islevselligi sayesinde
yonetilemeyen cihazlarin kolay kullanim
avantajlarini yonetilebilir switch‘lerin giicli
ozellikleriyle birlestirir. Phoenix Contactin

yeni FL Switch 2000 Uiriin ailesi ek olarak,

dongii giderinin yedeklilik mekanizmalarini

ve ayrica PROFINET ve EtherNet/IP™ iletim
standartlarinin temel islevlerini de destekler.
Yenilikci Yonetilemeyen Mod, kullanici dostu

bir yapi saglar. Cihazin yénetilemeyen switch
olarak calistirlmasina izin verirken agin stabilize
edilmesi icin yonetim fonksiyonlari arka planda
aktiftir. FL Switch 2100 modelleri ile gigabit
haberlesmeye uygun makine aglari kurmak da
mumkiindiir.

Giivenilir kablosuz teknoloji

Mobil cihazlarn ve siiriiclisiiz tasima sistemlerini
makine agina entegre etme egilimi, 6rnegin
WLAN gibi kablosuz veri haberlesmesini

gerekli kilar. Verilerin aliciya giivenilir sekilde
iletildiginden emin olmak icin, ilgili makinelere
bir WLAN sinyali gdnderen bir erisim noktasi
kurulmahdir. Genellikle, erisim noktasi kontrol
panosuna monte edilir ve en az iki anten
makineye monte edilir.

FL WLAN 1100 Uiriin ailesi ile Phoenix Contact,
makine ve sistemlerde tam WLAN kapsami
icin kolay bir ¢oziim olusturmustur (Resim 2).
Kablosuz modiil sadece bir cihazda bir erisim
noktasini ve antenleri birlestirmekle kalmaz,
ayni zamanda kiiciik bir calisma ile ve tek

delikli montaj yontemini kullanarak, dogrudan
makineye, kontrol panosuna veya mobil bir
araca da monte edilebilir. Erisim noktasina

Resim 2: Kompakt FL WLAN 1100 kablosuz modiilii/erisim
noktasi, mobil cihazlari aga entegre etmek icin kullanilabilir.

entegre edilen iki anten, tiim geleneksel WLAN
standartlarini (IEC 802.11a/b/g/n) ve frekanslari
(2,4 GHz ve 5 GHz) ve MIMO anten teknolojisini
(Coklu Giris Coklu Cikis) destekler. Bu hizli ve
glivenilir veri iletimi saglar.

Giivenli uzak erisim

Makinenin iiretim agina baglanmasi, bulut
tabanli bir ¢cozlime entegrasyon veya makine
iireticisi tarafindan uzaktan bakim yapilmasi:
Uygulamaya bakilmaksizin, giivenli ve
dolayisiyla sifreli haberlesme cok 6nemlidir.
TC Cloud Client ve FL mGuard iiriin ailelerinin
uzaktan bakim modiilleri, servis personelinin
internet lizerinden makine ve sistemlere
uzaktan baglanmasini miimkiin kilar. ihtiyaca
gore bu baglanti operator sebekesi lizerinden
veya global 4G LTE mobil sebeke lizerinden
kurulur (Resim 3). MGuard Secure Cloud, IPsec
guivenlik protokolii ile sifreli, 6lceklenebilir

bir VPN altyapisi kurmayi miimkiin kilar. Bu,
tiim paylasilan verilerin gizliligini, gercekligini
ve bitlnligiini korur. Makine ve lretim agl
arasindaki glivenli baglantilar icin, FL mGuard
guivenlik cihazlar ek olarak makine agini izinsiz
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Resim 3: MGuard Secure Cloud, makineler ve sistemler icin giivenli uzaktan bakim saglar.

erisime karsi koruyan kapsamli glivenlik duvari
islevleri saglar (Resim 4).

Kolay konfigiirasyon

Bircok makine ureticisi aglarinda kullanimi kolay
cihazlari tercih eder. Daha karmasik bilesenlerin
yapilandiriimasiyla ilgili ek zaman ve
maliyetlerden kacinmak icin makine reticileri,
saglam ve izlenebilir bir agin avantajlarindan
yararlanmak icin bilincli kararlar alirlar. Yukarida
belirtildigi gibi, tak ve calistir 6zelliklerine

sahip yonetilemeyen switch‘ler siklikla tercih
edilmektedir. Bunlar sadece bir giic kaynagina
ve aga bagli olmalidir. Hicbir ayar yapiimaz.

Yonetim islevlerine sahip bilesenler icin gerekli
yapilandirma islerini en aza indirgemek
amaciyla sunduklar bir cok avantajdan
vazgecmeden, Phoenix Contactin yeni
cihazlar makine imalati uygulamalariicin
optimize edilmistir ve yapilandirmasi kolaydir.
Bir tarayicida web tabanl yonetim ve SNMP
(Basit Ag Yonetim Protokolii) gibi genel
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Resim 4: Akilli cihazlarla makine aglarinin uzaktan bakimi
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yapilandirma seceneklerine ek olarak, 2000
urlin ailesinin ve TC Cloud Client anahtarlari

bir SD kart ile donatilmistir. Kartla, olusturulan
konfigiirasyonlar gerektigi kadar cogaltilabilir.
Kullanicinin hatali bir bileseni degistirmesi
gerekiyorsa, ilk yapilandirmadaki kapsamli
calisma yedek cihaz icin tekrarlanmaz. FL WLAN
1100 ve FL Switch 2000 (iriin ailelerinin kablosuz
modiilleri ek olarak bir komut satiri arabirimi
(CLI) araciligiyla yapilandirma secenegi sunar.
Seffaf ag yonetimi

Daha biiyiik otomasyon aglari - bu egilim, artan
saylda makine Ureticisinin aglarini yonetme
yetenegini fazlasiyla kullanmaktadir. Makine
ureticileri, ihtiyac duyulan zaman ve sonucta
ortaya cikan masraflardan da sikayet ederler. Bu
nedenle bircok sirket ag yonetimini basitlestiren
bir c6zlim ariyor. FL Network Manager ile
Phoenix Contact, ilk cihaz konfigiirasyon ve
izleme fonksiyonlarindan, kullanici dostu
konfigiirasyona ve liriin yazilimi yonetimine
kadar WLAN ve giivenlik bilesenlerinin yani

sira anahtarlari yonetmek icin tiim 6nemli
fonksiyonlari kapsayan yeni bir yazilim sunuyor.

Gecmiste, her cihazda lriin yazilimi
glincellemelerini gerceklestirmek gerekiyordu.
FL Ag Yoneticisi ile, tiim bilesenleri ayni anda
giincellemek miimkiindiir. Agdaki cihaz
yapilandirmasi da ayni derecede kolaydir. Tiim
yapilandirma dosyalari, gerektiginde bir (yedek)
cihaza yliklenmesi icin tek bir adimla yerel
olarak kaydedilebilir. Entegre BootP/DHCP ve
TFTP sunucu islevleri, cihaz parametrelerini
yapilandirmak icin birkac farkli arac kullanma
ihtiyacini ortadan kaldirir. FL Network Manager
boylece bir otomasyon agi icin tiim énemli
yonetim islevlerini seffaf bir aracta bir araya
getirir. M
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Endiistriyel iletisim

Makineler makinelerle konusmaya basladiginda

iletisimden séz ettigimiz zaman, genelde insanlar
arasi bilgi alisverisinden s6z ederiz. Eger bu

bilgi alisverisi, veri olarak yapiliyorsa, makineler
insanlarin buradaki rollinii daha simdiden
ustlendiler bile. loT terimi, Internet of Things
[Nesnelerin interneti], kullandigimiz giindelik
dilin yerini alali uzun zaman oldu. 2020 yilina
geldigimizde, “nesneler” tarafindan iiretilen veri
insan tarafindan Uretilenin i katina ulasacak. (1)
Bu durum nasil ortaya cikti ve ileride ne yone
dogru gelisebilir?

Uretim otomasyonunda, cesitli sensérler ve
aktuiatorler bir kontrol aygitina baglanmalidir.
1980’lere kadar, her sensore ve aktiiatore bir
kablo cifti cekilmesi ve analog sinyaller alip
verilmesi standartti. Makinelerin yapisi gitgide
karmasiklastikca, kablolamayla ilgili yapiimasi
gereken calisma da artti. Yapilandirma, kurulum
ve bakimda kablolama biiytik bir zaman ve
maliyet unsuru oldu.

Dijitallesme bir ¢c6ziim sunuyordu. Analog
sinyaller iletmek yerine, dijital sinyaller
endiistriyel ag sistemi lizerinden iletilebilirdi.
Boylece tek bir kablo, kontrol diizeyinden saha
diizeyine kadar tiim cihazlari bir ag yapisinda
birlestirdi.

Dogal olarak, bu dijital veri aktarimi icin bir
standart olusturulmasi gerekiyordu. Bu acidan
becerikli Greticiler hizla, musterileri kendi
uirlin yelpazesine baglayacak 6zel protokoller
olusturma olasiligini fark ettiler. Bunun tizerine,
endistriyel ag sistemi standartlar konusunda
gercek bir cogalma olustu. Bugtin, IEC 61158
standardi enduistriyel iletisim konusunda 36
standart veri protokoli listelemektedir. (2)

Her sey icin tek bir standart

Yaklasik olarak 1990’larin sonlarindan itibaren
Ethernet pazara girmeye basladi. Vaat ettigi
neydi? Cesitli ag protokollerinin karmasasi yerine
tek bir standardi getirmek. Ethernet genis bant
araliklari ve giivenilir iletisim saghyordu. Dahasi,
iletisim ag1 hali hazirda ofis tarafindaki bilgi
islemde kuruluyordu. Ofis ortamindan donanimi
adapte etmek kolay olmasa da cipler biiyiik
miktarlarda uretiliyor, boylelikle yonlendiriciler ve
ag anahtarlari daha ucuza mal edilebiliyordu.

Ancak, bir liretim tesisinde var olan kosullarla
basa cikabilen iirtinler hizla piyasaya stirtildii.

Sahada Ethernet, bir sorun haric, tim teknik
gereksinimlere yanit verebiliyordu; ethernet
belirlenimci degildi, yani gonderilen bir veri
paketinin aliclya ne zaman varacagini 6ngérmek
miimkiin degildi. Ofis uygulamalarinda, verinin
yazictya bir saniyenin onda biri erken veya

gec gitmesi dnemli olmadig icin, bu bir sorun
degildi. Ama otomasyonda durum farkliydi.
Sensorler, kontrol birimi ve aktiiatorler arasindaki
iletisim hassas bir bicimde zamanlanmaliyd..
Belirli sekanslar, 6rnegin bir makine merkezinin
bagimsiz eksenlerin hareketi mikro saniyeler
hassasliginda senkronize edilmeliydi. En kiiclik
sapmalar bile carpismalara ve ciddi makine
hasarlarina yol acabilirdi.

Bu talepleri yerine getirebilmek icin
Ethernet standardina cesitli eklentiler
gelistirildi. Gliniimuzde en cok kullanilan
Endustriyel Ethernet standartlari arasinda
Profinet, EtherNet/IP, EtherCAT, Powerlink,
Sercos ve CC-Link IE yer alir. Bu ¢coztimler
basarilarini pratikte ispatladi, ama
Endustriyel Ethernet birlesik, acik bir
standart olma séziini tutamadi.

Tek tip standart icin ikinci de-

neme

Birlestirilmis, lreticiden bagimsiz, gercek
zamanda calisabilen bir Ethernet standardi fikri
bugiin yeniden tartisiliyor. Bunun icin baslama
noktasi AVB'dir (Audio Video Bridging [Ses Video
Kopriileme] ve IEEE Zamana Duyarli Ag Gérev
Grubu standardi 2012 yilinda buna dayanarak
olusturulmustur. Gercek zamanh kontroli
etkinlestirmek icin, bir cati pozisyonunda olan
IEEE 802.1Q standardizasyonu altinda cesitli
standartlar gelistirilmistir. Bunlar arasinda iletim
bant genisliklerinin rezervasyonu, farkli veri
akislari icin farkli 6ncelik siniflari ve kati gercek
zaman gereklilikleri icin zaman senkronizasyonu
yer alir. Bunlarin tiimii bir arada Zamana Duyarli
lletisim Agini (TSN) olanakli kilar. Phoenix
Contact ve bir dizi diger enduistriyel otomasyon
sirketi tedarikciden bagimsiz, acik bir standart
olarak TSN’i temel alirlar: Bu standart var

olan Endiistriyel Ethernet siiriimlerinin yerine
gecmelidir.

Ethernet’in basarili ilerlemesi araliksiz stirmelidir.
IEEE 802.3cg calisma grubu yeni bir Ethernet
standard gelistiriyor. Buna gore, opsiyonel bir
glic kaynagina sahip 2 kablolu bir hat 10 Mbps’ye
kadar veri iletebilecek. APL (Advanced Physical
Layer [Geliskin Fiziksel Katman]) adi verilen

bu teknoloji cok yayginlasma potansiyeline
sahip alanlarin gereksinimlerine yanit vermeyi
hedefliyor. Sahadaki cihazlarin hazirda
désenmis bulunan geleneksel iki kablolu hatlar
korunabilecegi icin bunun sonucunda siirec
enddistrisinin bircok uygulamalari Ethernet’e
acilacak.

Leopold Ploner,
“Endiistriyel Ethernet Kitab1”
Yayin Yonetmeni

Kablosuz aglar

Gelecegin veri iletimi, bununla beraber,
cogunlukla kablolar olmadan da calisabilecek.
Tacnet 4.0 calisma grubunda, Phoenix Contact
gibi sirketler endiistri dernekleriyle ve arastirma
enstitiileriyle beraber “dokunulabilir internet”
konusunda calistyor. Bununla, gelecegin 5G mobil
ag standardinda bir milisaniyenin altinda yanit
stireleri miimkiin olabilir. Bu nedenle, Endistri 4.0
uygulamalarinin veri iletimi icin 5G kullanilabilir.
Makineleri veya robotlari riskli calisma
ortamlarinda veya uzak mesafelerde kontrol
edebilme yetenegi 6zellikle cekici bir 6zelliktir.

1 Nokia Bell Labs Mobility Traffic Report [Nokia
Bell Laboratuvarlari Tasinabilirlik Trafik Raporu] ,
2016

2 IEC 61158 Enduistriyel iletisim aglari — Endiistriyel
ag sistemi teknik ozellikleri
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Herkes icin sayisiz avantaj

Yenilikci Endustri 4.0 projesinin proses endiistrisine uygulanmasi

UPDATE: Sayin Ferruh Bey FRM Otomasyon
Firmasinin profili nedir?

Ferruh Mesenizli (FRM Otomasyon Genel
Miidiirii): FRM Otomasyon 2011 yilinda
kurulmustur. Kurulus amaci teknik donanimi
yiiksek, sattig1 coziimleri iyi bilen, sattigi
malzemelerin uygulamasini ve montajini
yapabilen bir ekip olusturmak ve sektorde
farkl ve degerli bir konumda yer almaktir. Bu
sekilde yillarca satis ve ¢c6ziim miihendisligi
yapmis olmanin kazandirdigi tecriibe ile
satici bayilerdeki teknik eleman eksikligi ve
bilingsiz yanlis uygulanan satis ve pazarlama
yontemleri nedeniyle ortaya c¢ikan sikintilarin
oniine gecmeyi amaclamaktayiz. Sonucta
Phoenix Contact gibi dev tedarikci firmalar
sahadaki uzman satis elemanlarinin yaninda
bayilerinde de teknik kapasitesi yliksek,
¢6zlim sunabilen, sorun ciktiginda miidahale
edebilen kisilerin bulunmasini arzularlar.
Clinku sadece stok tutan, sevkiyat yapan,
sattigl Urline timiyle hakim olmayan
bayiler, tedarikci firmalarin misyonuna
olumlu katkilar sunamazlar. Bu vizyonla
kurulan FRM Otomasyon zaman icerisinde
yukarida siraladigimiz 6zellikleri saglamaya
ve gelistirmeye gayret etmis ve bu 6zelligiyle
én plana cikmayi basarmistir. isinde yazilim
coziimleri kullanan, satis miihendislerini
surekli gelistiren satici ve entegrator
firmalardan biri olan FRM Otomasyon, Phoenix
Contact ile musteriler arasinda yliksek katma
degerli bir partner konumundadir.

UPDATE: Gerceklestirdiginiz proje tiirleri
nelerdir?

Ferruh Mesenizli: Bolge itibariyla otomotiv
ve makine imalat sektoriine yonelik ¢céziimler
sunmaktayiz. Elbette Endistri 4.0 projeleri
de calisma alanimiza dahil. Esasen Phoenix
Contact'in donanim ve yazilim ¢oziimleri
Endustri 4.0 kapsaminda yer almaktadir.
Ornegin biyiik bir otomotiv imalatcisi
firmaya Phoenix Contact iiriinlerinden
Rogowski bobinli akim dondisturicilerini
projelerine dahil ettirmeyi basardik. FRM
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onlarca bliyiik otomasyon projesini basariyla
tamamlamistir. Ornek olarak; otomotiv ana ve
yan sanayi firmalarinda uygulanan kablosuz
haberlesme projelerini (RF, Bluetooth, WLAN,
3G/4G, SMS), Turkiye genelinde bircok un
fabrikasinda Phoenix Contact marka PLC’lerle
gerceklestirilen otomasyon projelerini,

gida sektoriinde yapilan modernizasyon
calismalarini sayabiliriz. Tim projelerde,

uriin secimi, saha testleri ve devreye alma
asamalari Phoenix Contact Urtin sorumlulan
ile FRM uzmanlari tarafindan koordineli olarak
gerceklestirilmistir.

Kablosuz iletisim projelerini
Phoenix Contact — FRM Otomasyon isbirligi
ile gelistirmek miusterilere hangi avantajlari
sunmaktadir?

Ferruh Mesenizli: Phoenix Contact’in
coziimlerini surekli gelistirmekte olmasi
misterilerin en son ve en gelismis teknolojileri
kullanmalarini saglamaktadir. Bu konu
klemensten ince roleye kadar hep boyle
olmustur. Kablosuz iletisimde de 6nceki nesil
teknoloji yliksek frekans-kisa menzil idi. Simdi
ise duistik frekans-uzun menzil teknolojisi
kullaniliyor. Onceki teknolojide ya antenler
birbirini gormeliydi, ya da tekrarlayicilar
kullanmak gerekmekteydi. Ozellikle genis
alana yayilmis tesislerde, eger bir de arazi
engebeli ise toplamda daha fazla ekipman
gerekmekteydi. Sisteme eklenen her bir cihaz
yatirim tutarini arttirdig) gibi haberlesme
dongii zamanini uzatmakta ve kendi ariza
olasiligi oraninda bakim maliyetlerini
yuikseltmekte idi. Oysa Phoenix Contact’in
yeni teknolojisi hem Capex dedigimiz yatinm
maliyetini, hem de Opex dedigimiz operasyon
maliyetlerini diisiirmektedir. ikinci bir

avantaj da projelerimizi tesisi durdurmadan
gerceklestirebilmemizdir. Aciktir ki Gretim
yoneticileri tiretim kaybi yasamamak icin
durus yapmak istemezler. Biz de hot swapping
dedigimiz tesisi durdurmadan projelerimizi
gerceklestirebilmekteyiz. Uclincii bir 6zellik
de devreye alma siirecinin cok kolaylasmis
olmasidir. Biz entegrator olarak sistem
tasarim, Uriin secimi ve testleri yapariz,
sonrasinda miisterilerimiz devreye almayi
kendi kendilerine yapabilirler. Phoenix Contact
cozuimleri artik user friendly (kullanici dostu)
olmanin iistiinde commissioning friendly
(kolay devreye alma) diizeyine yiikselmistir.

Miithis! UPDATE olarak sizi
kutluyoruz. Sizden bir de Endiistri 4.0
kavrami ve tilkemiz uygulamalarina yonelik
degerlendirmelerinizi rica edelim.

Ferruh Mesenizli: Endiistri 4.0 mantigi ile
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Ferruh Mesenizli (FRM
Otomasyon Genel Miidiirii)

su an Tiirkiye'de uygulanmaya calisilan
tamamen farkli... Su an Tiirkiye'de Endiistri
4.0 denilince sadece veri toplamak anlasiliyor.
Firmalarin cogunlugu veri toplayip, buluttan
izlediginde Endustri 4.0 yaptigini iddia
ediyor. Halbuki Endlistri 4.0 toplanan

veri ile makine ve sistemi akillandirmayi
amacliyor. Bu nedenle kisa vadede olmasa
da machine learning (makine 6grenimi)
uygulamalarinin yapay zeka uygulamalari
ile birlikte kullanilarak, gercekten kendi
kendine karar veren makinalarin calismasini
bekliyoruz. Ancak bunu saglayabilmek icin de
yetismis otomasyon ve IT tecriibeli kadrolarin
da istihdam edilmesi sarttir. Sirketlerde en
tepeden en alt kadrolara kadar bu mantigin
oturtulmasi ve dogru taleplerle dogru
uygulamacilarin bulusmasi gerekmektedir.
Her Endustri 4.0 yapiyorum diyen aslinda
dogru kisi olmamaktadir, bunun ayrimini
yapabilmek firmalarda uzman ve tecriibeli
kisilerin bulunmasiyla olacaktir. Bu konuda
cok fazla firmayla goriismeler

yapildi, uygulamalarimiz oldu,

kacirdigimiz isler de oldu. Hatta

ne istedigini bilmeyen firmalarla
calismamayi tercih edip teklif

vermedigimiz yerler de oldu.

Biz su anda konuyu zamana

birakip musterilerin bize dogru

taleplerle gelmelerini bekliyoruz.

Bu arada sektorii bilgilendirme
calismalarimiz devam edecek...

Bu da degerli bir sosyal
sorumluluk calismasi. Endstri
kamuoyu adina size tesekkiir
ediyor, basarilarinizin artarak
devamini diliyoruz. M
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Kablosuz iletisim sayesinde daha yiiksek sistem kullanilabilirligi

3

Ortadogu Enerji San. ve Tic. A.S. firmasi ¢6plerin
degerlendirilmesine iliskin giizel bir 6rnek
olusturdu. Coplerin aynstinimasi ile ortaya cikan
metan gazindan elektrik iiretimine basladi.
Phoenix Contact‘in Radioline kablosuz iletisim
sistemi sahadan gelen analog gaz basinci ve
yogunlasma diizeyi sinyallerini bireysel toplama
noktalarindan kontrol odasina tasiyarak sistemin
verimliligine ve giivenilirligine katkida bulundu.
(Resim 1)

32 gaz tiirbini 33 MWs elektrik enerjisi
iiretmekte

Resim 2a: Copten elde edilen metan proses tesisinde
islenerek elektrik enerjisi iireiminde kullaniliyor

Coplerdeki organik bilesenler lizerinde
gerceklesen bakteriyolojik ve kimyasal stirecler
cesitli gazlarin ortaya cikmasina yol acar.

Bu gazlarin 6nemli kismi metandan olusur. metan, ¢copliik gazinda %50-55 araligindadir.
Dogal gazda %80-95 oraninda bulunan Sera etkisi acisindan metan, karbondioksite
kiyasla 28 kez daha zararhdir. Ustelik 6nlem
alinmadigi takdirde yiiksek patlama riski
barindirmaktadir. Bu nedenlerle lilkemizin

cevre koruma yonetmelikleri belediye ¢cop
biriktirme alanlarinda ortaya cikan metan
gazinin yakilmasini veya elektrige dontismesini
ongormektedir. Ortadogu Enerji Firmasi da

2007 yilinda istanbul Biiyiiksehir Belediyesi
Resim 1: Istanbul Odayeri ¢6p biriktirme alaninda metan sirketlerinden ISTAC tarafindan acilan bu icerikte
gazindan 33 MegaWattsaat (MWS) elektrik enerjisi iiretilmekte ihaleyi en yiiksek teklifle kazanmistir.
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Elektrik enerjisi liretimi 2008 yili sonunda
Odayeri’inde baslamistir. Halihazirda 32 gaz
tiirbini calistinlarak toplam 33 MWs enerji
uretilmektedir. Acilmak lizere olan yeni alanlarla
bu deger 45 MWs'’e yiikselecektir. Coplerin
bitmesinden sonra tiirbinler kiiciik donanim ve
yazilim degisiklikleri ile dogal gaz kullanabilir
hale getirilecektir.

68 toplama noktasinin her birine 8 ila 12 sondaj
borusu baglanmistir.

Evlerden biriktirme alanina gelen copler

ilk olarak ayristirllmakta, sonra organik
atiklarin lizeri toprakla ortiilerek anaerobik
(oksijensiz) ortam yaratilmakta, boylelikle
metan gazi liretimine start verilmis olmaktadir.
Ortaya ¢ikan gaz vakumla calisan 437 sondaj
borusu ile yaklasik 28 metre derinlikten

alinip gaz manifoldlu 68 toplama noktasina
tasinmaktadir. Toplama noktasi ayni zamanda
sizinti suyunun yogunlastirma konteynerlerine
koyulup biyolojik atik su iyilestirme tesisine
yola ciktig1 yerdir. Cop gazi ise isleme tesisine
yollanmakta ve tiirbinlerde yakilmaktadir. Bu
islem ile 6nce mekanik enerji sonra da elektrik
enerjisi elde edilmektedir. (Resim 2a ve 2b).

Bu islem siiresince metan gazinin atmosfere
kacmasina izin verilmez. Bunun icin Ortadogu
Enerji gaz tlirbinlerinin kapasitesini asan fazla
gazi, flaring adi verilen bir islemle yakmaktadir.

Yogunlasma ve gaz basinci izlenmelidir

Gazin yogunlasmasindan olusan su, toplama
noktalarina tasinmaktadir.

Resim 2b: 32 gaz tiirbini
calistirilarak toplam 33 MWs
enerji liretilmekte.

Yogunlasma diizeyinin ve gaz basincinin
izlenmesi sikintisiz bir calisma icin 6nem
tasimaktadir. Tesis Phoenix Contact Radioline
kablosuz c6ziimii ile retrofit edilmeden 6nce
bakim ekibi bu degerleri ancak gtinde bir kez
kontrol etmekte idi. Toplama noktalarinin
sayisinin fazlaligi daha sik kontrolii neredeyse
olanaksiz kilmaktaydi. Bu uygulama yiiksek
bakim-onarim maliyetleri getirdigi gibi zaman
zaman da lretim kesintilerine yol acmaktayd:.
Simdi ise stirekli izleme olanakli oldugundan
olusan sapmalar daha erken miidahaleler

ile yapilmakta ve uretim kayiplarinin 6niine
gecilmektedir. (Resim 4).

Resim 3: 68 toplama
noktasindan biri. Giines panelleri
sisteme giic vermekte...




Resim 5: Kontrol
kutularina yerlestirilmis
Radioline modiilleri Bolge
2‘ye tasinmaya hazir
I

Resim 4: Su seviyeleri, gaz
basina verileri kablosuz
iletisim ile toplanmakta
ve kontrol odasindaki
dashboard iizerinden
gosterilmekte.
I

L

Patlama tehlikesi diisiik elektrik kullanan
kablosuz sistem gerektirmektedir.

Kontrol odasi ile en uzak toplama noktasi
arasindaki mesafe yaklasik 2,7 kilometredir. Bu
mesafe icin kablo kullanmanin yiiksek maliyet
getirecegi aciktir. Ayrica tesis alani patlama
tehlikesine gére o’dan 2’ye kadar bolgelere
ayrilmistir. Bu faktorler dikkate alindiginda
glines enerjisi ile beslenen diisiik giiclii kablosuz
¢6ziim ideal gériinmektedir. (Resim 3) 19 —30V
araligindaki Radioline modiilleri Bolge 2’ye
kurulmustur (Resim s5). Radioline sisteminin
2.4GHz versiyonu bes kilometre yaricapina kadar
olan alanlari kapsayabilmektedir. Dahasi bu
kablosuz sistem hem 1/O sinyallerini hem de seri
verileri iletebilmektedir.

Kablosuz teknoloji protokol tipi ne olursa
olsun zorlu endiistriyel ortamlardaki iletisime
uygundur. Olanakh modlar séyledir: 1/O ve seri
veri modu, PLC/Modbus-RTU modu ve
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PLC/Modbus-RTU ikili modu. Radioline fonksiyon
bloklari PC Worx, Step 7 ve TIA Portal ile
kullanilabilir olup 1/0 entegrasyonu da kolaydir.

Kablosuz network mesh topoloji ile
yapilandiriimistir

Proje Mudiirii Serkan Cakmak (Resim 6)
“Yiiksek su seviyesinde gazi cekmek olanakli
degildir” demektedir. Serkan Bey durumu;
“Maliyetlerin yiikselmemesi, tiretim
kesintilerinin bas géstermemesi icin vakum
basincini dogru bilmek énemlidir. Eldeki
verileri degerlendirdikten sonra bes toplama
noktasindaki kritik verileri izleyebilecegimiz
bir sistem kurmaya karar verdik. Phoenix
Contact’in Radioline sistemi ihtiyacimiz

icin dogru ¢6ziimdii. Gaz basinci basing
transmitterleri ile 6lclilmekte, su seviyesi de
yuzer transmitter ile izlenmekte. U¢ analog
sinyal de toplama noktalarindan kontrol
odasina Radioline sistemiile iletiimekte. Tiim
toplama noktalari 2,7 kilometre yaricapinda bir
daire icinde yer almakta. Bu nedenle Radioline
sistemi mesh network yapisinda tasarlandi.
Arazideki ylikseklik farkindan dolayi bir istasyon
tekrarlayici olarak islev gormektedir.” seklinde
ozetlemektedir.

Kablosuz istasyonlar kolayca
calistirilabiliyor

Kontrol odasina kurulan dashboard sinyalleri
gercek zamanli olarak grafik formda
gostermekte. Eger kritik degere erisilirse bakim
ekibi harekete gecirilmekte. Ayni zamanda

bir kilometre uzakhktaki bir musterimiz
Ortadogu Enerji‘den gaz satin almakta.
Radioline sistemi bu alisveriste kullanilan sayac
verilerini de iletmekte. Ortadogu Enerji neden
Radioline’i tercih etti sorusuna Proje miidiirii
Murat Cetindemir (Resim 6) su yaniti veriyor:
“Nedenlerin basinda devreye alma ve calisma
kolayligi gelmekte. Sistemi konfigiire ederken
her bireysel istasyon adresini cok kolayca
atayabildik. Sistemin cok sade ve kullanici
dostu bir konfigiirasyon yazilimi var. Bizim icin
diger bir onemli faktor de; kablosuz modiillerin
patlama riski olan alanlarda kullanilabilmesi ile
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onlara glines enerjisi ile besleme yapilabilmesi
de Radioline sisteminde bulunmasi. Ek olarak
Phoenix Contact calisanlari gerek bu projede,
gerekse oncekilerde bize cok iyi destek verdiler.
Projeyi tartismaya basladigimiz ilk andan
itibaren bizi dikkatle dinlediler ve en iyi coziimii
bulmak icin yardim ettiler. Buna dayanarak
gelecek projelerde de Phoenix Contact ile
calisacagimizi sdyleyebilirim.”

Radioline sistemi 32 kilometreye kadar
kapsama alanina sahiptir

Phoenix Contact’in Radioline sistemi Trusted
Wireless 2.0 teknolojisine dayalidir. Dért 6n ve
sekiz farkli genisleme modiiliinden olusmustur.
Uc adet serbest lisansl kablosuz 6n modiilii 2.4
GHz bandinda tiim diinyada, 868 MHz bandinda
Avrupa’da, 9ooMHz bandinda da ABD ve
Kanada’da kullanilabilmektedir. (Resim 7).

Sinyaller kablolu 6n modiile iki kablolu hat ve
RS-485 arayiizii ile seri baglantili olarak kablosuz
aga entegre edilmektedir. Kullanici gereken
herhangi bir I/O modiiliinii baglamaktadir.

Bu 1/0 modiillerinin timi kanaldan kanala
ayrisim secenegi sunmakta ve sistem
calisirken degistirilebilmektedir. Kablosuz

ag 250 istasyona, 32 I/0O modiiliine kadar
bliyutilebilmekte, her istasyona 256 I/O sinyali
baglanabilmektedir. 2.4 GHZ'de calisan radyo
basligi iki istasyon arasinin bes kilometreye
kadar uzamasina olanak vermektedir. Bu
mesafe 868 MHz bandinda 20 km’ye, g9ooMHZ
bandinda ise 32 km'ye kadar uzamaktadir. Ag
opsiyonlari noktadan noktaya, yildiz ve mesh
topolojiye olanak vermektedir. M
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Resim 7: Front modiilii
ve hizalanabilir 1/0
modiilleri ile
Radioline istasyonu
yapisi
I

Resim 6: Endiistri Mithendisi
Serkan Cakmak (solda) ve Cevre
Projeleri Yoneticisi Murat
Cetindemir (sagda) Radioline
istasyonunu incelerken




Ricola iiretim tesisi her yil
toplam yedi milyar seker
tiretiyor

Bunu kim icat etti?

Ricola, dlciim degerlerini iletmek icin Proficloud kullaniyor

Gida maddelerinin islenmesi ve lretimi kati
yasal diizenlemelere tabidir. Ayrica urlinler
Amerikan pazarinda satilacaksa, FDA'nin
yuksek gereksinimlerini de karsilamak
zorundadir. Bu, Ricola’nin Swiss Herb Candy
ve diger sekerleri icin de gecerlidir. Proficloud,
Olciilen degerlerin iletilmesini saglar.

1930 yilinda isvicre‘nin kuzeyindeki Laufen‘de
Confiserie Richterich & Compagnie olarak
kurulan Ricola AG, bir ticlincli nesil aile
sirketidir. Dogal bitki yetistiriciliginde 6ncii
olan sirket, bitkisel spesiyalitelerinin yiizde
90‘ini 50°den fazla lilkeye ihrac ediyor. Ricola
bitkileri, isvicre daglarindaki bes bélgede
yaklasik 100 ciftci tarafindan yetistiriliyor. Yilda
toplam 1.400 ton bitki isleniyor; Bu bitkilerin
optimum kosullar altinda saklanip islenmesi
gerekiyor. Bu nedenle, hem depolama hem
de Uretim tesisleri (farkli bolgelerde olsa da)
Laufen‘de yer aliyor. Bu merkezi olmayan
diizenleme temel bilgilerin iki saha arasinda
mimkiin oldugunca dusik maliyetli olarak
paylasiimasini zorunlu hale getiriyor. Ayrica,
¢6ziimiin mevcut otomasyon teknolojisine
entegre edilmesi de gerekiyor. Ricola Kidemli

Teknoloji Direktori Daniel Bhend, entegrator
Kundert Automation AG ve Phoenix Contact‘in
isvicre’'de bulunan uzmanlari ile isbirligine
giderek verileri uzak mesafelere tasimak

icin otomasyon teknolojisinin haberlesme
protokolleri ve internetin bir kombinasyonunu
kullanan verimli bir c6zim buldu.

Karmasik bir ag yapisinin olusturulmasi ...

Uretim tesisinden yaklasik 15 kilometre
uzaklkta bulunan depolama odalarinin
durumuyla ilgili bilgilerin, yonetim binasindaki
merkezi daginik kontrol sistemine (DCS)
pratik bir sekilde iletilmesi gerekir. Kaydedilen
Olctim degerleri de Profinet protokolii
uzerinden dagitiimis kontrol sistemine
iletilmelidir. Proficloud bu uygulama icin ideal
bir coziimduir, clinku elverisli bir uygulama
standart olarak en az bir Proficloud moduli,
Proficloud cihazi ve Profinet kontroloriinden
olusur.

Proficloud modiilii yerel Profinet agini
Proficloud‘a iki Ethernet arabirimi lizerinden
baglar.
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Uretim tesisindeki yerel Profinet sistemine
baglanti saglamak icin bir arayiiz kullanilirken,
ikinci Ethernet araylizii de internete baglanti
icin kullanilir. Daha sonra modiil Proficloud

ile otomatik baglanti kurar ve kisa stire sonra
kullanima hazir hale gelir. Ayni sey internete
kolaylikla ve Proficloud‘a otomatik olarak
baglanan Proficloud cihazlari icin de gecerlidir.

Ricola‘da, merkezi olmayan AXC Cloud-Pro
Proficloud kontrolorleri, Axioline F {irlin
yelpazesinin hizalanabilir /O modiilleri
araciliglyla depolama odalarina dagitiimis
cok sayida sicaklk sensériinden gelen verileri
toplar ve internet lizerinden Proficloud
modiiliine iletir.

Daniel Bhend, “Proficloud‘u kullanarak
karmasik bir ag altyapisi gelistirmekten
kurtulduk” diyor. Ricola tarafindan
yetkilendirilen sistem entegratérii Kundert
Automation AG, Proficloud cihazlarini
Proficloud‘da UUID‘lerini (Evrensel Essiz
Tanimlayicilar) kullanarak kaydettiriyor ve
merkezi Proficloud modiiliine atiyor.

... ve yerel bir hava istasyonuna gerek
kalmaz

Ricola‘da, depolama odalarindan élciilen
degerlerin toplanmasi ve iletimi ile birlikte,
FDA (Gida ve ilac idaresi) denetim belgelerine
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eklenebilmesi icin en son hava durumu
verileri de DCS‘e gonderiliyor. Ricola’nin bunun
icin bir hava istasyonu kurmasi, bunun da
ayarlanarak PLC'ye baglanmasi gerekirdi.
Oysa, internet lizerinden hava durumu
servisinden ilgili bilgilerin alinabilecegi hava
durumu bulut servisini kullanmak cok daha
kolay oldu. Ustelik bu, daha sonra kontrolér
tarafindan Profinet verileri olarak kullanilabilir.
Proficloud servisi Proficloud sisteminde

sanal bir Proficloud cihazi olarak kabul edilir.
Bhend ve ekibi, hava durumu bilgilerinin
hangi konumda alinacagini belirlemek icin
giris slireci verilerini ve depo koordinatlarini
kullaniyor. Proficloud cihazlarinin iletisimi
giden bir baglantiyla sinirli oldugu icin
internet aboneleri bunlarla istenmeyen bir
baglanti kuramazlar, bu da 6rnegin sicaklik
verisinin manipiile edilmesini imkansiz hale
getirir. W

Arno Martin Fast
Proficloud Uriin Miidiirii

=

AXC Cloud-Pro kontrolorii
ve hizali I/0 modiilleri
veriyi depolama odalarina
dagitilmis sicaklik
sensorlerinden toplar

Rl R R RN R R
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Komple ve capraz sistem
entegrasyonu, veri
kullanimi ve veri
standartlari salt
miihendisligi 6rnek
alinarak gosterilmistir

&

HANNOVER
MESSE
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Dijitallesme ile daha yiiksek verimlilik

Anahtarlama cihaz miihendisliginde Teknoloji agl
“Akilli Mithendislik ve Uretim 4.0”

Endustri miihendisligi ve tretim siirecleri

nasil tlimuyle dijital hale getirilebilir? Bir
anahtarlama cihazini 6rnek alarak, Hannover
Messe ziyaretcileri, Endiistri 4.0’a uygun
otomasyon sistemine sahip uretim tesisinin
neye benzedigini ilk elden deneyimleyebildi.
Fuar standinda Eplan, Rittal ve Phoenix Contact
cihaz miihendisliginin gelistirilmesi icin yeni
oneriler sunuldu.

Sadece Avrupa’da, her yil yaklasik bir milyon
biyiik kontrol panosu kullanima girmektedir.
Akilli Miithendislik ve Uretim 4.0 (SEAP

4.0) teknoloji aginin bir parcasi olarak, tic

lider ¢c6ziim saglayici, cihaz miihendisligini
degistirmede verimliligin nasil artirilabilecegini
gostermek icin gercek bir durumu kullaniyor.
Burada, bes istasyon katma deger zinciri
boyunca temel siirecleri gosteriyor:

« Bilesen verilerinin dijital parca seklinde dijital
provizyonu

« Kontrol panosunun dijital ikizinin
olusturuldugu miihendislik suireci

« Konvansiyonel iiretim

- Dijital ikiz veri ile calisan akilli Giretim tesisi

» Gelecekte sistemlerin daha kolay ve hizl
sekilde nasil test edilip onaylanabilecegini
aciklayan bir artirilmis gerceklik uygulamasi

Verimlilik, veri ve iletiminde Ureticiden
bagimsiz standartlar yoluyla artirilabilir.
Haberlesme alaninda, teknoloji agi bu nedenle
standartlastiriimis bilgi modellerine ve
AutomationML ve OPC UA gibi protokollere
dayanir. Burada, Enddistri 4.0 kavramlarinin
uygulanabilmesi icin semantik bir aciklama
gereklidir. ZVEI projesi openAAS’in (acik

Varlik Yonetimi) sonuclarina dayanarak,

lc sirket, daha sonra referans c6ziim

olarak kullanilabilecek, anahtarlama cihaz
miuhendisligine yonelik belirli bir yonetim
seklini tanimlamaya calisiyor. Bu, ag baglantili
trtinler, modiiller, makineler veya tiim
fabrikalar gibi Endustri 4.0 bilesenlerinin
birbirleriyle dogrudan etkilesim kurmasini
saglayacaktir. W
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Brand eins gazetesi ovguyle bahsediyor

Phoenix Contact Almanya’daki en yenilikgi
ilk 500 sirket arasinda yer aliyor

Brand eins is gazetesinin giincel 6zel baskisi
yenilikci sirket konusuna odaklaniyor. Ozel baski,
Statista GmbH ve brand eins Wissen tarafindan,
25.000'den fazla gorlisme ile olusturulan anket
sonuclarina dayaniyor. 2018 yili icin Phoenix
Contact dahil olmak lizere toplam 496 yenilikci
firma aday gosterildi. Yazi isleri midiirii Susanne
Risch, bu konuda sunlari yazdi: “Bu, dijital bir
fabrikaya dontismek isteyen eski kurumlari

ve 60.000'in lizerinde iiriinle baglanti ve
otomasyon teknolojisinde lider olan Phoenix
Contact gibi yerlesik firmalari iceriyor.”

Phoenix Contact, elektrik ve elektronik
muhendisligi, otomasyon ve 6lcme teknolojisi
endiistrilerinde, 250’den fazla calisani olan buyik
sirketler kategorisinde ilk bes sirada yer alan
ureticilerden birini olusturuyor. M

Roland Bent, CTO Phoenix Contact Electronics GmbH

Avrupa’nin En lyi is Verenleri
listesinde olmaktan
gururluyuz!

Diinya capinda her yil 7 bine yakin isletme ve 16
milyondan fazla calisan ile yapilan anket sonuclarini
analiz ederek en iyi isverenleri belirleyen Great
Place to Work Enstitiisii, Avrupa’nin en iyi cok uluslu
isverenlerini acikladi.

-

En az 3 lilkede faaliyet gosteren, minimum 1000

calisani olan sirketlerin dahil edildigi ve giivenilirlik,

saygl, hakkaniyet, gurur ve takim ruhundan olusan

boyutlarin analiz edildigi arastirmada Phoenix

= Contact calisanlari olarak Avrupa’nin en iyi 25. isvereni
olmaktan gururluyuz! M

i

ilgili haber linkleri



http://www.hurriyet.com.tr/galeri-en-iyi-isverenler-belli-oldu-ilk-siradakini-tahmin-edemeyeceksiniz-40872991?p=2
http://www.greatplacetowork.com.tr/en-yi-verenler/avrupann-en-yi-verenleri/en-yi-cok-uluslu-verenler
https://www.dunya.com/foto-galeri/ekonomi/avrupanin-en-iyi-isverenleri-aciklandi-galeri-419754
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2018 Phoenix Contact YTU
Otomasyon Proje Yarismasi

Bu yil ikincisi diizenlenen Phoenix Contact YTU Otomasyon
Proje Yarismasinin finali YTU Akademisyenleri, 6grencileri ve
Sanayinin 6nde gelen firmalarindan Jiiri liyelerinin bir araya
geldigi bir organizasyonla 17 Mayis 2018 Persembe giinii

YTU Davutpasa Kampiisii Phoenix Contact Laboratuvari‘nda

yapildi.

Yarismada finale kalan projeler arasinda “Kritik Prosesler icin
Akilli Sogutma Otomasyonu” ile Hidayet Utku Ciftci birinci
olurken, “Talebe Dayali Uriin Temini ve Stok Denetimi” ile

Celil Can Anik ve Oguzhan Akbas ikinci; “Akilli Ving Sistemi
Otomasyonu” projesi ile Onur Can Candirlio ve Berk Tuncyiirek
liclincii sirada yer ald1. Finalde dereceye giren 6grencilerin
odiilleri Phoenix Contact Genel Miidiirti Gokhan Yiicel
tarafindan verildi. Otomasyon yarismasi finali, birlikte yenil
iftar yemegi ile sona erdi. M

Phoenix Contact Markalama ve El Aletleri
demo ve egitim araci yollara cikti!

Phoenix Contact Tiirkiye bir arac dolusu
Markalama ve El Aletlerini kullanicilarina
tanitmak icin yollarda... Gliniimiziin yogun is
temposunda seminer, workshop ve fuar gibi
etkinliklere vakit bulup katilamayanlar icin
Phoenix Contact demo ve egitim araci istediginiz
her an yaninizda.

mkurt@phoenixcontact.com e-mail adresinden
ya da 0 530 445 08 31 numarali telefondan
iletisime gecerek demo ve egitim talebinde
bulunabilirsiniz. W


mailto:mkurt@phoenixcontact.com
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Online egitimlerimize davetlisiniz

18 Ekim 2018 Persembe / 11:00-12:00
Kerem Kokel

Analog Sinyal Ceviriciler ve
izolatérler

15 Kasim 2018 Persembe / 11:00-12:00
Toygar Turgut
Su ve Atik Su Coziimleri

Webinarlarimiz
13 Aralik 2018 Persembe / 11:00-12:00

Sevgi Basak Giirsoy
Klemensler

G Online egitimlerimizi izlemek icin Phoenix Contact Tiirkiye YouTube kanalimizi takip edin !

Phoenix Contact Sosyal Medya hesaplarimizi
takip ederek bizden haberdar olun! h

company/phoenix-contact-tiirkiye YouTube/Phoenixcontactturkiye

Kinye

Phoenix Contact Elektronik Tic. Ltd. Sti.

Mersis No: 0729002180800018

Genel Yayin Danismani: Dr. Halefsan Siimen

Yazi isleri: Mia Tanitim Hiz.ve Tic. Ltd. Sti.

Tel: 0216 225 4300, Faks: 0216 48183 0o
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Yarinin veri haberlesmesi icin haziriz

Phoenix Contact digitallesme yolunda tiim Endiistriyel
Network ihtiyaglariniz i¢in ¢éziimler sunmaktadir.

|:|/ Giivenli ve istikrarli bir network igin
mitkemmel ¢ézlimler

D/ Klasik fieldbus teknolojilerinden en yeni
Ethernet teknolojilerine kadar ¢6ziimler

|:|/ Modern Endiistriyel baglanti ¢ézlimleri
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INSPIRING INNOVATIONS




